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1 PODSTAWA FORMALANA WYCENY

Aby spetni¢ zadanie okreslone potrzebg zleceniodawcy, oszacowanie wartosci rynkowej srodka technicznego
zdefiniowane zostanie w nastepujacy sposob.

- warto$¢ rynkowa - jest to racjonalnie okreslona ilo$¢ pieniedzy, ktérg kupujgcy bedzie sktonny zaoferowac
chetnemu sprzedajgcemu w zamian za przedmiot transakcji, przy zatozeniu réwno$ci stron, bez istnienia zadnego
przymusu wptywajgcego na decyzje o zakupie i sprzedazy, przy petnej znajomosci przedmiotu i okoliczno$ci
transakcji oraz przy zachowaniu odpowiednio dtugiego czasu wyeksponowania przedmiotu sprzedazy na wolnym
rynku.

- powyzsza wartos¢ uwzglednia m.in. wytwérce, rodzaj i zastosowanie maszyny, jej konstrukcje, kompletno$é, stan
techniczny, wiek Srodka technicznego, okres i sposob eksploatacji, pozostaty do dyspozycji przewidywany okres i
sposob eksploatacii

- Zlecenie zleceniodawcy do umowy 4031220

- Ustawa o gospodarce nieruchomosciami (Dz.U. z 11.08.1997 r. Nr 115 art.174).

- Rozporzadzenie Ministra Finanséw z dnia 20.01.1995 r. w sprawie amortyzacji Srodkéw trwatych (Dz.U. Nr 7).
- Ustawa o rachunkowosci z dnia 29.09.1994 r. (Dz. U. Nr 121).

- Ustawa z dnia 23.04.1964 r. Kodeks Cywilny (Dz.U. Nr 1).

- Rozporzadzenie Ministra Przeksztatcen Wtasnosciowych z 20.11.1991 r. (Dz.U. 2/91).

- Kodeks postepowania administracyjnego - Ustawa z dnia 14.06.1960 r. (Dz.U. Nr 9).

Zrédta informagiji.

- Informacje o srodkach technicznych na rynku wtérnym - komisy, przetargi, prasa specjalistyczna, informacje
internetowe.

- Informacje o cenie nowych, poréwnywalnych srodkéw technicznych - informacje internetowe,

- Podstawowe charakterystyki techniczno-funkcjonalne wycenianego srodka technicznego - literatura
specjalistyczna, instrukcje obstugi, katalogi maszyn, informacje internetowe.




2 CEL WYCENY

Ustalenie indywidualnej wyceny linii do produkc;ji folii przeznaczonej do dalszego wyttaczania w termoformierkach

3 PRZEDMIOT WYCENY

Linia do produkgiji folii PET produkcji Chinskiej

Linia z 2019 roku.
Numer seryjny UW-18018

4 SPECYFIKACJA TECHNICZNA PODANA PRZEZ PRODUCENTA

I Ogolne warunki dla kompletnego zestawu linii wytlaczania folii PET

1 |Zasilanie 380V

2 |Surowiec APET (80% granulat z recyklingu)
3 | Szerokos¢ produktu wyttaczania folii 1100mm

4 |Zakres grubosci folii 0,15-1,2mm

5 |Maksymalna wydajnos¢ 650kg/h

6 | Szybkos¢ produkcji 4,5-45m/min

7 | Zapotrzebowanie powietrza Im*/h 0,4-05Mpa

8 | Zapotrzebowanie wody chtodzace;j 9m3/h: 20°C

9 |Moc zainstalowana/ $rednia 650kW /320kW

10 |Kierunek pracy maszyny w lewg strong

11 |Powierzchnia hali produkcyjnej minimum 30m x10x 5,5m wysoko$¢

II Specyfikacja osuszacza powietrza

1 | Wydajnos$¢ osuszonego powietrza 400m*h

2 | Wydajnos$¢ suszenia 100kg/h

3 |Czas schnigcia 4-6h

4 | Temperatura suszenia okoto 160°C, max 180°C
5 |Moc grzatki 18kW

6 |Nadmuch 7,2kW

7 | Grzatka regeneracyjna 5,5kW

8 |Dmuchawa regeneracyjna 0,75kW

9 | Zasobnik powietrza 7501

10 |Material wew. leja suszacego stal nierdzewna
11 |Pompa transportowa 150kg/h max
12 |Pompa prézniowa 2,2kW




IT Wytlaczarka dwu slimakowa UW95

Glowne parametry
1 Moc silnika 250kW, AC
2 | Konwerter ABB
Potaczenie migdzy silnikiem a skrzynig sprzeglo sworzniowe
biegow
4 |Srednica sworznia 93mm
Predkos¢ 30-300 obrotéw/min
6 | Catkowita moc grzewcza 69,7kW
Machine: CHT75/300-132-44
\,-'enting vacuum Vacuum vacuum
in lotor Polymer
n, Ny J
UPIV [KW]
300 12 x#
1 2 3 4 3 6] 7 a] 9 10 11
Zones 1 2 3 4 5 5 7 8 9 0 | 11
Mess.- YES | YES | YES | VES | YES | YES | YES | YES | YES | YES
pants |Maenalpres.
(barrd) [Matenatemp.
Heating Electr. E E E = E E E E E E
Heatcapacity in kW KW 6 B 8 4 5 4 5 4 5 5
material of heaters CU | cuU [ cU | AL [ AL | AL | AL | AL | AL [ AL
Medium: ter [ Qi Water caoling
Viaterial barrel: high quality nitrided steel, 38 CriloAlA
Viaterial screw high quality nitnded stee! | 38CrIVIDAIA

Skrzynia biegow

1 |Materiat 20CrNi2MoA z karbonizacja
2 |Redukcja 01:05:00

3 | Predkos¢ wejscia/wyjscia 150000br/min/3000br/min

4  |Pompa oleju smarowania 1,1kW

System kontroli temperatury

1 |Elementy grzejne

Pierwsze 2 stop miedzi
pozostate stop aluminium

Pompa wody

2 |Moc ogrzewania 69,7kW

3 |Regulacja temperatury 10 stopni

4 | Typ chlodzenia Wezownica z wymiennikiem ciepta
5

0,55kW




System odgazowania

1 Proznia <0.5mbar
2 | Wydajnos¢ odciagu 10001/s

3 Moc 10kW
UW65/33 wytlaczarka jedno slimakowa

1 Sruba cylindra wykonana z materiatu 38CrMoAIA
2 Grubo$¢ warstwy utwardzone;j 0,5-0,7mm

3 Twardos¢ $ruby cylindra HV>850

4 | Twardo$¢ cylindra HV>940

5 Srednica $ruby @ 65mm

6 Predko$¢ obrotowa $limaka 80obr/min

7 Strefa grzewcza 5 stref

8 Moc grzewcza Okoto 18kW
9 Grzalki Ceramiczne
10 |Moc wentylatora chtodnicy 0,18kW x 5
11 | Silnik napedowy Simens AC, 30kW
12 |Inverter ABB

Hydrauliczny zmieniacz ekranu/sit

1 Typ zmieniacza Podwojne kolumny z filtrami
2 Filtr 0 250mm/ @70mm
3 Wydajno$¢ grzewcza 8,6 kW + 6,8kW

4 | Pompa oleju 2,2kW

Pompa stopu

1 Pojemnos$¢ 3710cm?/50cm?

2 Moc 7,2kW + 4,8kW

3 |Naped 15kW + 4kW

4 Converter ABB

Kanal przeplywowy

1 Materiat 5CrNiMo

2 Szeroko$¢ matrycy 1230mm

3 Grubos¢ folii 0,2-1mm

4 Strefy grzewcze 7 stref Moc

5 Wydajno$¢ grzewcza 35kW




System rolek

1 Rozmiar gornej rolki ?350mm, szerokos¢ 1400mm
2 Rolka srodkowa i dolna @650mm, szerokos¢ 1400mm
3 Lozysko NSK
4 Budowa rolki Bezszwowa rura stalowa
5 Grubo$¢ warstwy zew. 20mm
6 Wyréwnowazenie dynamiczne <250g
7 Doktadnos¢ rolki Wspdtosiowos¢ <0,005mm, okragtos¢ <0,005mm
8 Powierzchnia rolki Chropowato$¢ Ra<0,025um (lustro)
9 Predkos¢ przeptywu 1,5m/min przy wydajnosci pompy 1000l/min
System napedowy
1 Naped rolek 4,4kW x 3 YASKAWA SERVO
2 Otwieranie rolek Sitownikiem hydraulicznym
3 Regulacja wysokosci urzadzenia Manualna
Uklad sterowania elektrycznego
1 Inverter ABB
2 Przekaznik i wytacznik powietrza Omron
3 Regulacja predkosci rolek Oddzielne, synchroniczne
4 System bezpieczenstwa Wytacznik bezpieczenstwa zapobiegajacy przed
dostaniem si¢ rak do szczeliny rolek

Odwijak folii PE
1 Stacje 2
2 Srednica 0 500mm
3 Hamulec Magnetyczny
Kontroler temperatury rolek
System | Zakres do 95°C

Doktadnos$¢ temperatury + 1°C

Sterownik Fuji
System | Moc grzewcza 18kW x 3
grzewczy

Podgrzewacz

Drut grzejny i ptaszcz ze stali nierdzewne;j

Gestos$¢ podgrzewania

4, 5W/cm

Efektywnos¢ 13°C/min
Podgrzewanie W trybie automatycznym i r¢gcznym
Chtodzenie Przez wymiennik ciepta
Efektywnos¢ chtodzenia 16°C/min
Elektrozawor DNI5

System | Pompa 5,5kW




cyrkulacji | Maksymalny przeptyw 3801/min
Stup podnoszenia pompy 35m
Maksymalne ci$nienie 0,4MPa

Agregat do przycinania krawedzi

1 Noze

3 ostrza z regulacja pozycji

2 Rozmiar nozy 0 150, 0 80 x 2mm
Nawijarka odpadu

1 Maksymalna $rednica @ 400mm
2 Moment obrotowy silnika 4Nm

System powlekania olejem silikonowym

1 Walki do powlekania 1 para gumowych rolek @ 150x 1300mm

2 Naped watkow Przektadnia z momentem obrotowym 4Nm
3 Rolki zgarniajace olej 2 sztuki @ 12x 1300mm

4 Zbiornik oleju 301 x 2 szt

Wygrzewacz - piekarnik o pionowej konstrukcji

1 Moc grzewcza 24kW

2 Zakres temperatury Do 150°C

3 Strefa suszenia

600x 1300mm x 2 z kazdej strony

Jednostka odciggowa

1 Rozmiar rolki ciggnace;j

@ 250 x1300mm, stalowa

2 Rolka dociskowa

0 250 x 1300mm, pneumatycznie dociskana,
stalowa pokryta guma

Silnik 2,9kW
4 Kontroler YASKAWA
Predkosc Kontrola automatyczna i reczna

Eliminator ladunkow elektrostatycznych

1 Powierzchnia arkusza folii

Obrabiana po obu stronach

2 Rozmiar

L=1200mm

3 Napigcie robocze/prad

5,6kV/ 180pA




Sekcja skladowania 15m z 4 stacjami

1 Wozek Ruchomy wzdtuz szyny prowadzacej po podtozu
2 Silnik windy Indywidualnie na kazda sekcjg, 25Nm

3 Maksymalna $rednica nawijaka 0 1000mm

4 Szybkos$¢ nawijania 4,5-45m/min

5 Pneumatyczne watki rozprezne 0 3” x 1200mm, @6 x 1200mm

Uktad sterowania elektrycznego

System sterowania oparty na technologi SIMENS PLC( chinski, angielski, polski).
Regulacja temperatury dla wyciskacza, wymiennika, pompy topienia.

Regulacja predkosci dla wyttaczania, pompy.

Regulacja ci$nienia na wlocie pompy topniowe;j.

Rozdzielnia napedu pionowego

Elementy elektryczne ABB, YASKAWA, SIMENS, SCHNEIDER, RKC i inne

SCHEMAT OGOLNY

=

e 9 Ir=--.;;\

: f i Er ﬁ ¥

T =T

f ¥ 11
e ]|
e e =2 ._J . I J—u i 'lL r':__'u:l'—?l-:'fl [ !

| I £2 =




5 DOKUMENTACJA FOTOGRAFICZNA

v~/ 201 |

200015678










6 Opis stanu technicznego

— urzgdzenie znajduje sie w miejscowosci Rzeczyce ul. Piaskowa

— z oswiadczenia leasingobiorcy urzgdzenie po dostarczeniu do siedziby firmy nie zostato podtgczone i
uruchomione,

— elementy sktadowe zapakowane i zabezpieczone przed uszkodzeniami cze$ci wrazliwych,

— urzadzeni nosi Slady prébnego startu u producenta

— brak mozliwosci oceny poprawnosci dziatania

— brak mozliwosci sprawdzenia i weryfikacji wszystkich elementéw sktadowych

Klauzule ograniczajace:

1. Niniejsza ocena stuzy wytacznie do oszacowania wartosci rynkowej przedmiotu wyceny i nie moze by¢
wykorzystywana do zadnego innego celu.

2. Wycene sporzadzono w oparciu o badanie organoleptyczne wycenianego przedmiotu w

warunkach wystepujacych w miejscu jego udostepnienia. Nie prowadzono badan diagnostycznych i
weryfikacji warsztatowe;j.

3. Rzeczoznawca nie bierze na siebie odpowiedzialnosci za wady ukryte niemozliwe do

stwierdzenia metodami, ktérymi prowadzono badania i ewentualne wynikajace z tego skutki

podczas dalszego uzytkowania przedmiotu wyceny.

4. Rzeczoznawca nie ponosi odpowiedzialnosci za ewentualne wady wyceny, powstale z przyjecia za
podstawe wyceny informacji o stanie przedmiotu wyceny, jesli brak bylo podstaw do kwestionowania ich
zgodnosci ze stanem rzeczywistym lub tez ustalenie tego stanu przez

wykonawce byto niemozliwe lub bardzo utrudnione.

5. Rzeczoznawca nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne braki wyposazenia.

6. Powyzsza wycena nie jest ekspertyza techniczna przedmiotu wyceny, ocena stanu ma jedynie charakter
informacyjny.




